OK 92.05

MMAW
Bazikus
Altalanos leiras Besoroléas
Bazikus bevonatu hegesztSelektréda hengerelt illetve
ontott nikkel bevontelektrédas kézi ivhegesztéséhez. EN 14172 E Ni 2061 (NiTi3)
Nagyon j6l hasznalhatdé még nikkel/acél, nikkel/réz és SFA/AWS A5.11 ENi-1
réz/acél vegyeskotések elkészitéséhez, valamint
felrakohegesztéshez. Jovéhagyasok
Nincs
Kihozatal Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
90%
C (max) Si(max) Mn (max) Cu (max) Al (max)
Aramnem és polaritas 0,05 1 0,7 0,2 0,1
DC+
Ti P (max) S (max)
Hegesztési poziciok 1-4 0,02 0,01
I I = I~
b I— : IQ [ Varratfém atlagos mechanikai jellemzGi
Folyashatar (MPa) 200
Szakitészilardség 410
(MPa)
Nylas (%) 18%
Hegesztési paraméterek
Atmérd x Hegesztéaram W n N B H T Hegeszt6-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg)  (db/kg)  (kgls) _ (s/db) V)
2.5x300 70 95 1.8 90 0.55 96 0.80 47 22
3.2x350 90 135 3.4 90 0.55 53.0 1.20 56 23

W = 100 db elektréda tdomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez szikséges elektréda tdmeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szama

H = Varratfémtomeg / 1 éra ividé (a maximalis aramerdsség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



